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.Verfahren zur Oberflachennaflbehandlung von Gegenstan- 
den nach einem vorgegebenen Programm unter fortiaufender 
Anpassung des Behandlungsmediums an die Programmda- 
ten unter Berucksichtigung der Produktionsdaten, wobet die 
Gegenstande in einer zentralen. wahlweise verschliefibaren 
Kammer nut den dem BehandlungsprozeB entsprechenden 
Hussigkeiten, Dampfen Oder Luft nach vorgegebenen Takt- 
zerten durch Bespruhen behandeit werden und wobei die zu 
behandelnden Gegenstande vor und/oder wahrend der Spruh- 
behandJung hochfrequenten Schwingungen ausgesetzt war- 
den sowie Vorrichtung zur Ourchfuhrung des Verfahrens mit 
einer in einer Tragkonstruktion gehaitenen Kammer, die 
mlttels einer Haube verschliefibar 1st und an der Innenseite 
der Kammer angeordneten Spruhdusen mit zur Kammer- 
achse ausgerichteten. in einer Winkellage verstetlbaren Aus- 
trittsofmungen. <31 35 81 9) 
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SefertMsansprtiche 



Verfahren zur Oberf lSchennaflbehandlung von Gegen- 
standen nach einem vorgegebenen Programm unter fort- 
laufender Anpassung des Behandlungsmediums an die 
Programmdaten unter Beriicksichtigung der Produktibns- 
daten, dadurch gekennzeichnet, 
daa die Gegenstande in einer zentralen, wahlweise ver- 
schlieBbaren Kanuner mit den dem Behandlungsprozefi 
entsprechenden Flttssigkeiten, DSmpfen oder Luft 
nach vorgegebenen Taktzeiten durch Bespriihen behan- 
delt werden. 



2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die zu behandelnden 
GegenstSnde vor und/oder wahrend der Spruhbehandlung 
hochfrequenten Schwingungen ausgesetzt werden. 

3. Vorrichtung zur Durchftthrung des Verfahrens nach den 
Anspriichen 1 oder 2, gekennzeichnet 
durch eine in einer Tragkonstruktion gehaltene 
Rammer, die mittels einer Haube verschlieBbar ist 
und an der innenseite der Kanuner angeordneten Sprtih- 
dtisen mit zur Kammerachse ausgerichteten, in einer 
Winkellage verstellbaren AustrittsSf fnungen. 
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Patent- und Hilf sgebrauchsmusteranmeldung 



"Verfahren und Vorrichtung zur Oberf llichennaB- 
behandlung von Gegenstanden" 

Die Erf indung betrifft ein Verfahren zur Oberflachen- 
nafibehandlung von Gegenstanden nach einem vorgegebenen 
Programm unter f ortlaufender Anpassung des Behandlungs- 
mediums an die Progranundaten unter Beriicksichtigung der 
Produktionsdaten. Die Erfindung bezieht sich feriier auf 
eine Vorrichtung zur DurchfUhrung des Verfahrens. 

Auf dem Gebiet der Oberf lachennaBbehandlung von Gegenstan- 
den sind verschiedene Systeme bekannt. . Bei dem System 
"Fliefl-Spaien" ia Ausfiihrung als Einzelwanne werden die 
Gegenstande mit Roh-, Stadt- oder Brunnenwasser tiber ein 
Zulaufventil beauf schlagt. Diese Wanne ist mit einem Uber- 
lauf versehen und wird zum Teil mit einem Reinigungsven- 
til am AblaB, verschiedentlich auch mit einer Oberlauf- 
schikane ausgeriistet, 

Bekannt ist ferner das sogenannte 'Spar- und FlieB-Spulen?-. 
Hierbei werden zwei Wannfen verwendet, wobei die ers.te ' " 
Wanne keinen ttberlauf hat. Der Wanneninhalt wird dabei 
je nach den Gegebehheiten entweder dem vor der Wanne an- 
geordnetsn Ausschlepp-Behandlungsbad wieder zugefiihrt/ 
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Oder aber als Restwasser in das Abluflsystem abgegeben. 

Die Betriebsweise des "Kaskadensptilens" wird in Syste- 
men von Zwei-, Drei-, Vier- oder Mehrf achwannen-Systemen 
vorgenommen, die so ausgebildet sind, daB vergleichswei- 
se geringe Mengen an Rob, stadt- oder Brunnenwasser im 
Gegenstrom zur Produktionsfolge zuflieBeh. 

Daneben ist eine Betriebsweise von "Stand- und Finish- 
SpUlen- bekannt, die in zwei Wannen durchgefiihrt wird, 
wobei die zweite Wanne mit vollentsalztem Wasser durch- 
flossen wird. 

Aufgrund der nach dieser Verfahrensweise entstehenden 
hohen Aufsalzung des .vollentsalzten Wassers nach derar- 
tagen Vorspiileinrichtungen ist von den Betreibern von 
derartigen Spulsystemen mit Wasserriickf uhrungen erkannt 
worden, daB diese Spiil- und Ruckgewinnungssysteme aus 
wirtschaftlicher Sicht nicht mehr tragbar sind. 

Bekannt ist ferner das sbgenannte "Chemikalien-Sptilen" 
Dieses verfahren, welohes in mehreren Wannen durchgefiihrt 
wird, hat nur in beschranktem Umfang Eingang in die Pra- 
xis gefunden. 

Auch sind niveaugeregelte Sptilungen, ahnlich wie bei der 
Kaskadenspulung, bei der mehrere Wannen Verwendung fin- 
den, bekannt. 

Zum Stand der Technik gehSrt ferner das "Tauchspillen", 
welches nach Leitwerten gesteuert wird. Dieses Verfahren 
ist jedoch wegen der relativ hohen Leitwerte der ver- 
schiedenen natvirlichen Wasser und der hiermit verbundenen 
groBen Ungenauigkeiten in der Praxis unbrauchbar. 



- 4 



2135819 



Es sind ferner sogenannte "Grobabspritzungen" (Abbrausen) , 
vornehmlich in Beizereien und Eloxierbetrieben/ mit nach- 
folgenden Tauchspillwainneh bekannt* 

Ferner sind "Trommel-SpCilverf ahren" in Leerkammern be— 
kannti wobei Kaskadenumspiilungen Anwendung finden* in 
denen Kaskadenf lussigkeit oder Sprtihwasser aufgespritzt 
oder aufgepumpt wird. Bei diesem Verfahren ist die ab- 
schlieflende, entscheidende T&uch- oder Finish- Spttluhg 
in einer Wanne in jedem Fall, er f order lich- 

Die im vorhergehenden beschriebenen, bekannten Verf ahrens- 
techniken weisen sSmtlich den ttachteil auf r dafi fiir den 
Verfahensablauf ein beachtlicher Konstruktionsaufwand in 
Verbindung mit einem entsprechendeh Platzbedarf erforder- 
lich ist, Hohe Energiekosten sind im Rahmen. der Durchfuh- 
rung der verschiedenen bekannten Verfahren erforderlich. 

Die herkommlichen Wannensysteme in Ausftihrung als Stand- 
oder Kaskadenspiilen weisen folgende Nachteile auf: 
Eine Stand- SpUlwanne in Anordnung nach einem Behandlungs- 
bad wird bei den vorgenommenen Tauchuhgen derart stark 
durch die Ausachleppung des davor angeordneteii Behandlungs- 
bades aufkonzentriert , daB zwangsl&ufig eine Fehlproduk- 
tion die Folge ist. Dies gilt ebenso f Qr die Kaskaden- 
Mehrf ach-Xauchwannen xrilt oder ohne Auf spritzsystemen, 
wobei unter UmstSnden noch kurzf ristiger mit Fehlproduk- 
tionen gerechnet werden mufl. Dieser Umstand ist zurtick- 
zuftthren auf die an der OberflSche der Produkte sich ab- 
wickelnden VorgSnge, wie Anbeizungen, Umbildungs- . 
Oxid-Prozesse sowie Ef f ektverminderurigen, die zur Bil- 
dung von Haftflecken, Haftwolken ftihren. 
Beispiel: Bei samtlichen chemischen, elektrocheraischen, 
Glanz- und ReinigungsvorgSngen von Aluminium 
ware der Einsatz einer Kaskaden— Einf ach- oder 
Mehrfach-Spruleinrichtung nicht zweckm^fiig we- 
gen des entstehenden Ausschusses. 
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Bei alien cyanidischen Elektrolyten, bei alien 
Elektropolier-, Phosphatier-, Chematier-Farb- 
prozessen, bei denen eine Ein- oder Mehrfach- 
Kaskadentauchung erfolgt, ist mit Fehlproduk- 
tionen zu rechnen. 

Demgegeniiber kann festgestellt werden, daB diese Wannen- 
Kaskadenprinzipien ausschliefllich bei Nickel- und Chrom- 
badern bei realtiv geringem Spiilwasser-Einsatz zur An- 
wendung ko^^ kSnn en, ohne dafi Fehlproduktionen entstehen. 

Wenn in diesen Fallen der Einsatz von Vier- und Funf fach- 
Wannen-Kaskasen erforderlich wird, um eine Ruckgewinnung 
mit bekarinten Verdampf ertechniken durchzuftlhren, so kann 
hier. von Wirtschaf tlichkeit und von bewahrten Spulein- 
richtungen nicht gesprochen werden. 

Es ist bekannt, daB die bis heute bekannten Spiileinrich- 
tungen, insbesondere die in der Fachwelt seit Jahren an- 
gefiihrten Nickel- und Chrom-Spaitechniken, nicht dazu 
geeignet sind, zeitgerechte und zunkunf tsweisende Pro- 
duktionsmethoden zu gewMhrleisten. 

Anhand der Nachteile der bekannten Verfahren hat sich - 
die vorliegende Erfindung die Aufgabe gestellt, ein Ver- 
fahren und eine Vorrichtung zu seiner Durchfiihrung zu 
entwickeln, mit dem eine Oberf ISchennaBbehandlung. von 
Gegenstanden durchgefu hrt werden kanil/ gg x be± ginfa _ 

cher konstruktiver Gestaltung der fUr die Verfahrensdurch- 
fiihrung notwendigen Anlagenteile die Spulmedienmengen 
wesentlich verringert sind, Wertstoffe wirtschaf tlicher 
zuruckgewonnen werden und die Betriebskosten weiter ge- 
senkt werden konnen, bei gleichzeitiger Steigerung der 
ProduktivitMt. 
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Zur Losung dieser Aufgabe wird-nach der Erfindung ein 
Verfahren vorgeschlageny welches dadurch gekemvzeich- 
net ist, daB die Gegenstande in einer zentraleh, wahl- 
weise verschliefibaren Kammer mit den deni Behandlungspro- 
zeB entsprechenden FlCissigkeiten, DHmpfen Oder Luft nach 
vorgegebenen Taktzeiten durch Bespruhen behandelt werden. 

Ferner ist dieses Verfahren dadurch gekennzeichnet , daB 
die zu behandelnden Gegenstande vor und/oder wahrend der 
Sprtihbehandlung ho ch frequent en Schwingungen ausgesetzt 
werden. 

Eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
der Erfindung ist gekennzeichnet durch eine in einer Trag- 
konstruktion gehaltene Kammer, die mittels einer Haube. 
verschliefibar ist und an der Innenseite der Kammer an- 
geordneten Spriihdttsen mit zur Kammerachse ausgerichte— 
ten, in einer Winkellage verstellbaren Austrittsof f nurigen* 

Die Vorteile, die mit dem erf indungsgemafien Verfahren 
und der Vorrichtung zu seiner Duo;chf tihrung erreicht wer- 
den, bestehen darin, daB der Oberf lSchennaBbehandlungs- 
prozeB an einer einzigen zentralen Stelle dufchgefuhrt 
wird, da fur den ProzeBablauf nur eine einzige Kammer 
zur Anwendung koramt. Die Bespriihung der zu behandelnden 
Gegenstande erfolgt liber mehrere Dilsensysteme,. die nach 
einem vorgegebenen Programm unter f ortlau'f ender Anpassung 
des Behandlungsmediums an die Programmdaten uhter Berftck- 
sichtigung der Produktionsdaten mit den genannten Spul- 
medien beaufschlagt werden. Dies wiederum hat den VOr- - 
teil, daB man nur die Spiilmengen verwendet, die absolut 
notwendig sind, weil durch standige Messung, Regelurig und 
Steuerung die Verf ahrensweise nach den eingestellten' Pro- 
grammwerten erfolgt. Eine wirtschaf tlichere Verfahreris- 
durchfUhrung ist damit gleichzeitig verbunden. Auch wer- 
den die Betriebskosten gesenkt, weil der gesamte Beharid- . 
lungsablauf an einer Stelle und damit platzsparend durch.- 
gefiihrt wird. 

•A 
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Anhand der in den Zeichnungen dargestellten Figuren 
ist die Erfindung nachfolgend an verschiedenen AusfUh- 
rungsformen nSher beschrieben. Es zeigen: 

Fig.. 1 eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens, 
bei der die haS zu behandelnden GegenstMnde in 
die Kammer eingehangt sind (Gestellware) , 

Fig. 2 eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens, 
bei der eine mit naB zu behandelnden GegenstMnden 
gefiillte Trommel in die Behandlungskammer einge- 
bracht ist und oszilliert, 

Fig. 3 eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens, 
bei der die naB zu behandelnden GegenstMnde, z. B. 
Metalldrahtbund, in die Kammer eingehMngt sind. 

In die Kammer 2 werden die verschiedenen naB zu behandeln- 
den GegenstMnde eingebracht. Entsprechend den Ausfiihrungs- 
beispielen der Fig. 1 bis 3 kSnnen diese aus einer Ge- 
stellware 1, aus einer in einer Trommel la eingefullten 
GegenstMnde oder aus einer Bundware bestehen. Die naB zu 
behandelnden Gegenstande werden iiber sogenannte Sprtth- 
dUsensysteme 15, 16, die in ihrer Winkellage ver^ellt 
werden kSnnen, mit dem Behandlungsmedium bespriiht. Je 
nach Verfahrensablauf konnen die in die Kammer 2 einge- 
brachten GegenstHnde aber den Tragbalken 3 in hochfre- ' 
quente Schwingungen versetzt werden. Der gesamte Pro- 
zeBablauf wird fiber die Steuer- und MaBzentrale lo ge- 
steuert. Die SpUlmedien werden Uber 7, 8, 9 mit den zu- 
gehSrigen Ventilen 4,5, 6 und uber 14 mit den zugehori- 
gen Ventilen 11, 12, 13 den Spruhdusensystemen 15, 16 
zugefuhrt. Die Steuerung der einzelnen Behandlungsmedien, 
insbesondere in Bezug auf die Menge, Ablaufzeit und Qua- 
litMt, erfolgt wiederum (iber die Steuerzentrale lo. Das 
von den einzelnen naB behandelten GegenstSnden abf lies- 
sende bzw. abtropfende Behandlungsmedium wird Uber den 
Ablaufstutzen 17 einer Verschiebeautomatik 18 zugefuhrt 
und von dort in die einzelnen Ablauf trichter 19 entspre- 
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chend den jeweils vorausgegangenen Behandlungsprozessen 
geleitet. Dabei stellen die mit A, B und C bezeichneten 
Ablauf systeme die Vorsprlihmedien und ftiit I, XX und Iir 
die jeweiligen daran angepaBten Finishmedieh dar. Die 
Finishmedien I, II und II werden iiber Leitwert-MeBsond- 
den 2o in ihrer Qualitat gemessen. Die Mefiwerte werden 
in der Steuer- und Meflzentrale erfafit Und angezeigt und 
dienen ihrerseits als Prozeflregulanz fur den Fall einer 
Abweichung der angegebenen und gespeicherten ProzeSdaten, 
Eine hiervon abhangige Steuerung der Ventile 6 und 13 
ist ebenfalls vorgesehen. Jje nach dem, ob der Naflbehand- 
lungsprozeB mit Behandlungsmedien erfolgt, die z. B. 
beizende oder Szende Eigenschaf ten .haben, sieht die Er- 
findung vor, die Kammer 2 mit einer Haube 21 wahrend des 
Behandlungsprozesses zu versehen. 
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